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El fabricante de automoviles General Motors desea lanzar a produccion la nueva version
del vehiculo Cavalier, para lo cual reﬂt_nere el diseno de un sistema de ensamble para la
fabricacion de los componentes metalicos de carroceria llamados cajas de rueda
delantg{‘a a continuacion se enlistan los principales requerimientos para este sistema de
ensamble:

« Para continuar con el despliegue de su estrategia de manufactura esbelta, GM desea
que el diseno aporte el maximo porcentaje de valor agregado y reduzca cualquier
tipo de desperdicio consiguiendo con ello reducir al maximo los costos de produccion.

+ Alineado a su estrategia de calidad, el cliente desea que los procesos considerados
sean aplicados de forma automatica (con robots industriales).

» La estrategia de mercado demanda un solo tipo de producto con ciclo de vida de 5
anos, sin embargo el sistema,de ensamble tiene que ser facil de reconfigurase para
procesar siguientes generacion del producto una vez terminados los 5 afos de vida
del primer producto.

« Los requerimientos de volumen produccion, asi como los parametros de produccion
de la planta de GM se presentan en la figura 1.

« Los componentes del producto y requerimientos de proceso incluyendo las
E/elfqgcfldadzes de proceso y los tiempos estandar de trabajo a considerar se muestran en
a rgura 4.
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Para construir la matriz de diseno primero se

identifica los principales agentes que componen W vectEo.
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el sistema de ensambles listados a continuacion:

Tecnologias de proceso que en este caso es definida por la tecnologia
de soldadura para unir los componentes metalicos del ensamble.

Tecnologia de sujecién, en este caso son los dispositivos de ensamble
que aseguran el producto que se ensamblara.

Tecnologia de manejo, en particular se considera en este agente los
equipos, tanto para transferir el producto como para indexar los
dispositivos de sujecion.

Tecnologia de automatizacion y control, definida por los robots de
proceso y los controladores del sistema.

Paradigma de diseino del sistema de ensamble.
Paradigma de produccion del sistema de ensamble.

Paradigma de administracion de la produccion del sistema de
ensamble.

Layout de la linea de ensamble.
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