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Códigos G y M. La forma de hablarle 
a las maquinas CNC

La forma de indicarle a una maquina CNC el tipo de
movimiento así como las operaciones adicionales
requeridas como encender el refrigerante, abrir la
puerta, entre otras se hace por medio de códigos G y
M.

Los códigos G y M son comandos o instrucciones que
se agrupan en líneas de programa y contienen toda la
información para hacer un maquinado de inicio a fin.
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Un programa CNC consta de varios caracteres, los más usuales son
las letras, las cuales deben ir siempre en mayúsculas, a las letras
se les conoce como dirección, los números son los datos, a la
unión de una letra con números se les conoce como palabra, la
unión de varias palabras se les conoce como una línea o bloque
de programa y por último, la unión de varios bloques se les
conoce como un programa CNC
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La mayoría de los códigos contienen variables (direcciones),
definidas por el programador para una funcione en específica, los
más comunes son los siguientes:
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Códigos G

• Los códigos G son conocido como funciones preparatorias o de 
movimiento de la máquina, llevan a cabo la mayoría de los 
movimientos de la máquina para producir el corte de materia, los 
códigos más comunes son los siguientes:
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Códigos M

• Son aquellas funciones auxiliares o misceláneas de la 
maquina las cuales apoyan al movimiento de la 
herramienta para producir el corte en la pieza de trabajo, 
los códigos más comunes son los siguientes:
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Ciclos de programación
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