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Codigos G y M. La forma de hablarle
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a las maquinas CNC

La forma de indicarle a una maquina CNC el tipo de
movimiento asi como las operaciones adicionales
requeridas como encender el refrigerante, abrir la
puerta, entre otras se hace por medio de codigos G y
M.

Los codigos G y M son comandos o instrucciones que
se agrupan en lineas de programa y contienen toda la
informacion para hacer un maquinado de inicio a fin.
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La forma de indicarle a una maquina CNC el tipo de movimiento
asi como las operaciones adicionales requeridas como encender
el refrigerante, abrir la puerta, entre otras se hace por medio de
codigos G y M.

Los codigos G y M son comandos o instrucciones que se agrupan
en lineas de programa y contienen toda la informacion para hacer
un maquinado de inicio a fin.

Codigo CNC

Comandos

/
—>| Bloques (Lineas) @

Movimientos o Acciones

Referencia: Miguel de J. Ramirez C/ITESM
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Un programa CNC consta de varios caracteres, los mas usuales son
las letras, las cuales deben ir siempre en mayusculas, a las letras
se les conoce como direccion, los numeros son los datos, a la
union de una letra con numeros se les conoce como palabra, la
union de varias palabras se les conoce como una linea o bloque
de programa y por ultimo, la union de varios bloques se les
conoce como un programa CNC

NOI GO0 X100 Y5 Z0 F5
T T

Direccion Dato

Palabra

L.
-

Bloque

L.
-
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La mayoria de los codigos contienen variables (direcciones),
definidas por el programador para una funcione en especifica, los

mas comunes son los siguientes: vy T T

Numero de blogue
Funciones preparatorias o de movimiento
Coordenada en el eje X
Coordenada en el eje Y
Coordenada en el eje Z
Radio de un circunferencia / Retroceso
Centro de una circunferencia en el eje |
Centro de una circunferencia en el eje J
Centro de una circunferencia en el eje K
Velocidad de avance en mm/min o in/min
Revoluciones por minuto
Numero de casillero
Funcion miscelanea o auxiliar
Nombre del programa (acompafado de 4 numeros)
Picoteo en ciclos de taladrado
Memoria de compensacion en el eje Z
Compensacion en radio del cortador
Tiempo de espera en segundos
Fin de bloque
Inicio / fin de transmision de datos
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Codigos G

» Los codigos G son conocido como funciones preparatorias o de
movimiento de la maquina, llevan a cabo la mayoria de los
movimientos de la maquina para producir el corte de materia, los

14 - r . .
codigos mas comunes son los siguientes: [ Codigo6 | Awion |
Movimiento rapido
Interpolacion lineal
Interpolacion circular a favor delas manecillas del reloj
Interpolacidn circular en contra de las manecillas del reloj
Pausa en segundos
Seleccion del plano de trabajo XY
Seleccién del plano de trabajo X Z
Seleccién del plano de trabajo Y Z
Entrada de datos en pulgadas
Entrada de datos en milimetros
Retorno a la posicion de home
Retorno de home a la Ultima posicién de trabajo
Cancelacion de la compensacién diametro del cortador
Compensacion del didmetro del cortador hacia la izquierda
Compensacién del didmetro del cortador hacia la derecha
Compensacion en altura del cortador
Cancelacidn de la compensacién en altura del cortador
Memoria de cero de pieza
Memoria de cero de pieza
Memoria de cero de pieza
Memoria de cero de pieza
Memoria de cero de pieza
Memoria de cero de pieza
Ciclo de taladrado con retraccion al plano de seguridad
Cancelacién de ciclo de taladrado
Ciclo de taladrado de poca profundidad
Ciclo de taladrado con pausa
Ciclo de taladrado profundo
Ciclo de machuelado
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GO0 Posicionamiento Rapido

Formato:
G000 X Y Z :

p.i
+Y l
f N
T | l 2
,’ -~ 20 \“
” - 100 15
P -
P -
| +X

I 150 |

N1 GO0 X150 Y100 Z20;
N2 GO0 Z5:

Referencia: Miguel de J. Ramirez C/ITESM
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GO01 Interpolacion lineal

Formato:
G001 X Y Z F :

+Y 6
5
2,3 4,5 —sr
—Her ) ! ey
15 6 I '-___.—”'—
L=
L10 - +X
| 90
N1 GO0 X0 YO0 Z5; N4 GO01 X90;
N2 G00 X10 Y15; N5 GO01 Z5;
N3 G01 Z-2 F100; N6 GO0 X0 YO;

Referencia: Miguel de J. Ramirez C/ITESM
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GO02 Interpolaciéon Circular CW

Formato:
G02 X Y Z R F :

*Y 1,6
/ P T
! ’ 5
i | 7r=20, L
¥
a4
1’6 F—— 40 +X
N1 G00 X0 YO0 Z5; N4 G02 X40 Y50 R20;
N2 GO0 X40 Y10; N5 G01 Z5;
N3 G01 Z-2 F100; N6 G00 X0 YO;

Referencia: Miguel de J. Ramirez C/ITESM
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« Son aquellas funciones auxiliares o misceldneas de la
maquina las cuales apoyan al movimiento de la
herramienta para producir el corte en la pieza de trabagijo,
los codigos mas comunes son los siguientes:

Codigo|  Funcion
Paro incondicional del programa
Paro opcional del programa
Fin de programa, corte de energia
Giro del husillo a favor de la manecillas del reloj
Giro del husillo en contra de la manecillas del reloj
Paro del husillo
Tomar herramienta
Encendido del refrigerante
Apagado del refrigerante
Fin programa
Abrir prensa
Cerrar presa
Sefial reciproca entre fresa y otro dispositivo
Abrir puerta
Cerrar puerta
Llamado a sub programa
Regreso al programa principal
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Formato:

N_ MO0

Detiene la ejecucion del programa de
manera incondicional. Se reanuda
oprimiendo Cycle Start.

Referencia: Miguel de J. Ramirez C/ITESM
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Referencia: Miguel de J. Ramirez C/ITESM

MO3 Giro del husillo a favor de las
manecillas del reloj (CW)

Formato:

N_ MO03 S_

Establece el giro del husillo en la
direccion de las manecillas del reloj
(CW), donde S es la velocidad en
RPM’s.
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Ciclos de programacion

T T P T """’””””””IIIIIIII,IIW

e R
enfresado
Ciclo de taladrado con retroceso en el plano de

TR Ciclo de taladrado con poca profundidad
P Ciclo de taladrado con pausa
DCEER ciclo de taladrado profundo
T cCiclo de machuelado
I Cancelacién de ciclos de taladrado

‘
Funcion
para torno
Ciclo de acabado
Ciclo de desbaste longitudinal
Ciclo de desbasteen cara
Ciclo de copiado
Ciclo de ranurado o taladrado en el eje z
Ciclo de ranurado en el eje X
Ciclo de roscado
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G81 Ciclo de Taladrado

Avance Rapido Formato:
ﬂ
Avance de Corte 3

N G81X Y _Z R F_

0<€
=
o
=
Q
o
@
=
a
o
—
)
c.
[
=

X_Y_: Localizacién del agujero
Z_  : Profundidad del agujero
R : Plano de retraccion

F : Avance
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Referencia: Miguel de J. Ramirez C/ITESM

(G8&2 Ciclo de Taladrado con Pausa

Avance Rapido Formato:
—
Avance de Corte N_ G2 X_ Y_ Z._ R_ P_ F_

Plano de retraccion
g & Goo HAmocLrt
. X_Y_: Localizacion del agujero
Z_  : Profundidad del agujero
R : Plano de retraccion

: Pausa (En segundos)
. Avance

0
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Referencia: Miguel de J. Ramirez C/ITESM

G83 Ciclo de Taladradado Profundo

Formato:

N_G83IX_Y_Z_ R_Q_F_

2 --AG 98 Plano de inicial (Gltima posicion en Z antes del ciclo)

G 99 Plano de retraccion

—

[ Al

d X_Y_: Localizacion del agujero
- L Z_  :Profundidad del agujero
TITT R : Plano de Retraccion
AL ___fi_ _____ Q_  : Profundidad por picoteo
F : Avance
d : Distancia de seguridad
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Referencia: Manual de operacion EMNCO PC Mill

Programa Subprograma l
principal
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