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Los procesos de manufactura pueden clasificarse
acorde a la naturaleza de conformacion del material,
clasificandose de la siguiente manera:

Procesos de fundicion

Procesos de deformacion.
Trabajos en lamina

Plasticos

Procesos de union

Procesos de remocion de material.
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Los procesos de remocion de material puede
subdividirse a su vez en los siguientes tipos:

 Procesos de maquinado (Torneado, Fresado,
Barrenado, Aserrado

* Maquinados avanzados (Corte por hilo, Procesos
quimicos, corte por laser, corte por agua)

 Procesos de acabados (Rectificado, Lapeados,
Procesos electroquimicos)
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Caracteristicas del proceso de fresado:
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« Utiliza una herramienta de corte para producir una
superficie maquinada y genera viruta pequena vy
discontinua.

« Maquinas de fresado horizontales y verticales

« Remueve el material con la cara y/o la periferia de la
herramienta

« Utiliza una gran variedad de herramientas incluyendo
cortadores rectos, de bola, de concha, etc.

 En el fresado, la herramienta gira rapidamente y la pieza de
trabajo se mueve relativamente a la herramienta o la
herramienta se mueve relativamente a la pieza de trabajo.

« Los dientes en el extremo y en la periferia de la
herramienta cortan el material
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Las caracteristicas del proceso
de torneado son los siguientes:
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« Produce superficies externas cilindricas

« Rebaja el material del diametro exterior mientras la pieza esta en
rofag)lon (a favor-CW- o en contra-CCW- de las manecillas del
reloj).

» Produce superficies planas en las operaciones de careado.

» Utiliza herramientas de corte de un solo punto y actualmente
predominan los insertos de carburo recubiertos.

« El moyimiento de la herramienta de corte es paralelo al eje de
rotacion durante el torneado.

+ El movimijento de la herramienta de corte es perpendicular al eje
de rotacion durante el careado y ranurado.

« Produce marcas finas helicoidales a lo largo de la superficie de
trabajo.

» La pieza tiene un movimiento giratorio
« La herramienta se desplaza radial y longitudinalmente
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Capacidades geométricas de un centro de
maquinado

Hay dos tipos basicos de fresado:

a).- fresado periférico
b).- fresado frontal.
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Fresado de placa Ranurado Fresado lateral Fresado paralelo

Figura 4. Fresado periférico
Imagen obtenida de http://goo.gl/b8gn3X. S6lo para fines educativos.

Universidad Tecmilenio ©. Todos los Derechos Reservados



Fresado ascendente y fresado
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descendente
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A - Convential or Up Milling E - Climb Milling or Down Milling

Figura 5. Fresado ascendente y descendente

Imagen obtenida de httpz//goo glWZZq1nZ. Solo para fines educativos.
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Figura 6. Tipos de fresado frontal.

Imagen obtenida de http://goo.gl/9JAit9 Solo para fines educativos.
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Otras operaciones
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PLAIN MILLING

CUTTER \

TWO FLUTED END MILL

/ a\/ DOVE TAL ML

CORNER ROUNDING MILL FOUR FLUTED END MiLL

Figura 7. Herramientas de fresado

Imagen obtenida dehttp://goo.gl/yYXWZFH Solo para fines educativos.
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Proceso de torneado
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Parting - Off
Rough Left Rough Right Round Nose Tool
Hand Tool Hand Tool Finishing Tool
Form Tool Thread Cutting Tool Boring Tool

Figura 8. Operaciones de torneado

Imagen obtenida de http://goo.gl/a2YP5e.S6lo para fines educativos.
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* El control numerico es una forma de
programacion automatica en la cual los
movimientos mecanicos de una maquina son
controladas por un programa que contiene
simbolos, numeros y letras del alfabeto. El
programa ordena los movimientos relativos
entre la herramienta y la pieza de trabajo, asi
como algunas otras funciones de la maquina
necesarias para el proceso de desbaste.
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Componentes basicos de un
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sistema por control numeérico.

Un sistema de control numerico consiste de tres
partes:

« Un programa en codigos G'sy M's

« Una unidad de control de maquina o MCU.
« La maquina
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Aplicaciones de un CNC

Centros de Centros de
maquinados Torneado

Punzonadora _
Electroerosionadoras
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Algunas de las caracteristicas
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de un CNC son las siguientes:

« Capacidad de almacenar mas de un programa
» Posee varias formas de ingresar programas a la maquina

» Los programas pueden ser editados desde la misma
maquina

« Capacidad de realizar ciclos y subrutinas de
programacion.

« Capacidad de la maquina para realizar interpolaciones
» Capacidad de utilizar diversas herramientas

» Capacidad de calcular avances a diferentes velocidades
« Posee interfaces de comunicacion

« Poseen sistemas de autodiagnostico.
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